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(54) Thermisch beiastbare Wand und Verf ahren zur Abdichtung eines Spaltes in einer thermisch 
belasteten Wand 



(57) Die Erflndung betrifft eine durch ein HeiBgas 
(17) thermisch beiastbare Wand (21 ). Ein Spalt (55) zwi- 
schen einem ersten Wandsegment (35) und einem 
zwerten Wandsegment (33) wird be! hohen Temperatu- 
ren durch Verbiegung eines Blegeansatzes (45) des 
zwelten Wandsegmentes (33) erreicht. Der Biegean- 



satz (45) preBt sich an eIne AnpreBflSche (49) des er- 
sten Wandsegmentes (35). Die Verbiegung wird durch 
unterschiedliche thermlsche Ausdehung einer heiBen 
und einer kalten Seite des Blegeansatzes (45) hervor- 
gerufen. Hierdurch ergibtsich eine besonders hohe Ab- 
dichtung des Spaltes (55) gerade bei hohen Tempera- 
turen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine durch ein HelBgas 
thermlsch belastbare Wand mit einem ersten Wandseg- 
ment und einem zweiten, zum ersten Wandsegment un- 
ter Biidung eines Spattes unmittelbar benachbarten 
Wandsegment. Die Erfindung betrifft aucli ein Verfahren 
2ur Abdichtung eines Spaltes zwischen einem ersten 
und einem zweiten Wandsegment einer durch ein 
HeiBgas thermiscli belasteten Wand. 
[0002] Die US-PS 5,221,096 zelgt eIne mehrlagige 
Dichtung zur Reduzieoing einer Kufiliuftleclcage durch 
einen Spalt zwischen zwei Stufen eines Gasturbinen- 
triebwerkes. Ein ersterTeil der Dichtung istsodunn, da(3 
er unter einem Druckgradienten so verformt wird, daB 
eine Abdichtung des Spaltes erfolgt. Ein zwelterTell der 
Dichtung ist mit dem ersten Teil verbunden und so dick 
ausgefuhrt, daB er der Dichtung eine Steifigkeit verleiht. 
Durch diese Steifigkeit wird die Montage der Dichtung 
erieichtert. 

[0003] Die EP 0 1 39 072 A1 zeigt eine temperature- 
sistente, i-f6rmige Federdichtung. Diese Dichtung ist bel 
sehr hohen und ungleichmaBIg verteilten Temperaturen 
vorteilhaft einsetzbar. 

[0004] Einen Dichtring zeigt die US-PS 5,058,906. 
Der metaliische Dichtring ist so ausgeblldet. daB er ela- 
stisch verformbar ist. Dadurch ergibt sich Insbesondere 
eine Eignung fur die Abdichtung einer Leitung, bei der 
groBe Temperaturvariationen auftreten. 
[0005] Die US-PS 4.537,024 zeigt die Abdichtung ei- 
nes Spaltes in einer Gasturt^lne mittels eines im Quer- 
schnltt schleifenformigen, flexiblen Dichtringes, der in 
gegenQberiiegende Nuten zweier Bauteile eingefugt Ist, 
zwischen den ein abzudichtender Spalt besteht. 
[0006] All diesen Anordnungen zur Abdichtung eines 
Spaltes ist gemelnsam, daB ein separates Dichtelement 
zur Abdichtung verwendet wird. Nachteillgenweise ist 
die DIchtwirkung eines solchen DIchtelementes so tem- 
peraturabhSngig daB sie gerade bei hohen Temperatu- 
ren geringer wird. Zudem karin die Montage eines sol- 
chen Dichtelementes sehr aufwendig und schwierig 
sein. Hinzu kommt, daB solche Dichtelemente gerade 
bei Hochtemperaturanwendungen Alterungsprozessen 
ausgesetzt sind, die die Lebensdauer unter Umstanden 
erheblich begrenzen. 

[0007] Der Erfindung liegt dementsprechend die Auf- 
gabe zugrunde, eine durch ein HelBgas thermlsch be- 
lastbare Wand anzugeben, bei der ein Spalt zwischen 
zwei Wandsegmenten dieser Wand In einfacher Weise 
besonders wirksam gerade bel hohen Temperaturen 
abdichtbar ist. Weitere Auf gabe der Erfindung ist die An- 
gabe eines Verfahrens zur Abdichtung eines Spaltes 
zwischen zwei Wandsegmenten einer durch ein 
HeiBgas thermlsch belasteten Wand, welches konstruk- 
tiv einfach durchfuhrbar ist und gerade bei hohen Tem- 
peraturen zu einer guten Abdichtung fuhrt. 
[0008] ErfindungsgemaB wird die auf eine Wand ge- 
richtete Aufgabe gelost durch Angabe einer durch ein 



HeiBgas thermisch belastbaren Wand mit einem ersten 
Wandsegment und einem zweiten, zum ersten Wand- 
segment unter Blldung eines Spaltes unmittelbar be- 
nachbarten Wandsegment, wobei das erste Wandseg- 

5 ment eine AnpreBflSche und das zwelte Wandsegment 
einen Biegeansatz mit einer HeiBflache und einer Kalt- 
flache aufweist, wobei sich die HeiBflache unter thermi- 
scher Belastung starker enwarmt als die Kaltflache, so 
daB sich durch eine im Bereich einerselts der HeiBflS- 

10 Che und andererseits der KaltflSche unterschiedliche 
thermlsche Ausdehnung der Biegeansatz gegen die An- 
preBflache pressend und dadurch den Spalt abdichtend 
biegt 

[0009] Mit der Eriindung wird der vdllig neue Weg ein- 
'5 geschlagen, den Spalt zwischen den Wandsegmenten 
nicht durch ein separates Dichtelement sondem durch 
die Wandsegmente selbst abzudichten. Dies wird gera- 
de bei hohen Temperaturen dadurch erreicht, daB sich 
ein Teil des ersten Wandsegmentes durch eine themril- 
20 sche Veri3legung an einen Teil des zweiten Wandseg- 
mentes anpreBt und dadurch den Spalt schlleBt. Die 
thermlsche VertDiegung geschieht Shnlich wie bei einem 
Bimetallstreifen durch die unterschiedliche thermlsche 
Ausdehnung eines kalten und eines helBen TeileS des 
Wandsegmentes. Im Gegensatz zum Bimetallstreifen 
ist die unterschiedliche thermlsche Ausdehnung aber 
nIcht in erster Linie durch verschiedene Ausdehnungs- 
koeffizienten verschiedener Materialien hervorgerufen, 
sondem durch eben die unterschiedliche Temperatur 
der HeiBflache einerseits und der Kaltflache anderer- 
seits. Gegebenenfalis kann dieser Effekt aber auch 
durch eine geelgnete Materialpaarung verstarkt wer- 
den, d. h. durch eine Paarung von Materialien unter- 
schiedllchen Warmeausdehnungskoeffizienten kann 
die VertDiegung verstarkt werden. Vorzugsweise Ist der 
Biegeansatz ein freistehender Fortsatz des Wandseg- 
mentes, der uberiappend mit dem unmittelbar benach- 
barten Wandsegment angeordnet ist. 
[0010] BevorzugtennaBen ist am Biegeansatz oder 
auf der AnpreBflache ein sich durch das Anpressen des 
Biegeansatzes an die AnpreBflache verfomiender und 
den Spalt zusStzlich abdichtender Ansatz angeordnet. 
Welter bevorzugt ist auf dem Biegeansatz oder auf der 
AnpreBflache eine verformbare Beschichtung aufge- 
bracht. Vorzugsweise ist zwischen dem Biegeansatz 
und der AnpreBflache ein Dichtmaterial angeordnet. 
[001 1 ] Durch den Ansatz, die Beschichtung oder das 
Dichtmaterial wird eine zusatzliche Abdichtung des 
Spaltes durch eine sich an die spaltbegrenzenden 
Oberflachen angleichende Verformung der Beschich- 
tung, des Dichtmateriales oder des Ansatzmateriales 
erreicht. Insbesondere kdnnen hierdurch kleinere Unre- 
gelmaBigkeiten und Unebenheiten zwischen dem Bie- 
geansatz und der AnpreBflache ausgeglichen werden. 
[0012] Vorzugsweise ist die Kaltseite mit einem Kuhl- 
medium kuhlbar. Das Kuhlmedium ist weiter bevorzugt 
Kuhlluft. Bei thermlsch besonders hochbelasteten 
Wandsegmenten kann eine solche Kuhlung erforderiich 
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werden. Durch den Spalt kommt es dabei zu einer Lek- 
kage dieses KQhImediums. Einem sotchen h&ufig uner- 
wOnschten Verlust des Kuhlmediums Oder dem uner- 
wunschten Einmischen des Kuhlmediums in das 
HeiBgas wind durch die Abdichtung des Spaltes entge- 5 
gengewlrkt. Dies ist - zusatziich zur Abdichtung des 
Spaltes gegen einen Eintritt von HeiBgas - ein Vorteil 
der wirksamen und gerade bei hohen Temperaturen be- 
sonders effektiven Spaltabdichtung. 
[001 3] BevorzugtemiaBen ist die Wand als eine StrO- io 
mungskanalwand einer thermischen Strdmungsma- 
schine, waiter bevorzugt einer Gasturbine, ausgefOhrt. 
in einer Gasturbine treten sowohl in einer Verbren- 
nungszone, also einer Brennkammer, als auch in einem 
Strdmungskanal der Gasturbine durch das durch die is 
Gasturbine stromende HeiBgas besonders hohe Tem- 
peraturen auf . Eine Fuhrung des HeiBgases durch eine 
thermisch sehr hoch belastbaren Wand ist hier notwen- 
dig. Eine solche Wand muB in der Regel durch Kuhlluft 
effektiv gekuhit werden. Diese Kuhlluft wird haufig ei- 20 
nem Verdichter der Gasturbine entnommen. Damit wird 
der Wirkungsgrad der Gasturbine verringert, da die 
Kuhlluft nicht einer Verbrennung mit dem notigen Druck 
zugefuhrt wird. Der Kuhlluftbedarf ist somit zur Erhal- 
tung eines moglichst hohen Wirkungsgrades m6glichst 25 
gering zu halten. Spalte zwischen Wandsegmenten der 
thermisch belasteten Wand mussen somit gerade in ei- 
ner Gasturbine gegen eine Kuhlluftleckage besonders 
gut abgedichtet werden. 

[0014] Bevorzugt ist das erste Wandsegment als ein so 
FQhrungsring fur einen Laufschaufelkranz und das 
zweite Wandsegment als ein Plattformring eInes Leit- 
schaufelkranzes ausgefuhrt. BevorzugtenmaBen Ist das 
zweite Wandsegment als ein Fuhrungsring fur einen 
Laufschaufelkranz und das erste Wandsegment ais ein 35 
Plattformring eines Leitschaufelkranzes ausgefuhrt. 
Der Strdmungskanal einer Gasturbine weist abwech- 
seind aufeinander folgend Leitschaufel und Lauf schau- 
fein in jeweiligen Leitschaufelkranzen und Laufschau- 
felkranzen angeordnet. auf. Einem mit einem Gasturbi- 40 
nenrotor verbundenen, rotierenden Laufschaufelkranz 
ist gehSuseseitig ein Fuhrungsring gegenuberliegend 
angeordnet. Die Leitschaufein weisen jeweils schaufel- 
fuBseitig eine Plattfomi auf, die zusammen einen Platt- 
formring bildeh, welcher den Strdmungskanal gehause- 45 
seitig begrenzt. Im Kopfteil jeder Leitschaufel angeord- 
nete Plattformen biiden einen rotorseltigen Plattform- 
ring zur Begrenzung des Stromungskanales. Die ab- 
wechselnd aufeinander folgenden Fuhrungsringe und 
Plattformringe biiden Wandsegmente, zwischen denen so 
ein Spalt verbleibt. Dieser Spalt wird wie oben beschrie- 
ben durch die BiegefShigkeit eines Biegeansatzes ab- 
gedichtet. 

[0015] In bevorzugter Ausgestaltung ist die Wand als 
eine Brennkammerauskleidung, insbesondere einer ss 
Gasturbinenbrennkammer. ausgebildet. Die Brennkam- 
merauskleidung ist hierbei durch sich jeweils mit dem 
Biegeansatz und der AnpreBfiSche uberlappende 



Wandsegmente auf gebaut. Zum Beispiel kdnnte ein sol- 
ches Wandsegment ein Brennkammerstein sein, der 
auf der einen Seite einen Biegeansatz und auf einer ge- 
genOberliegenden Seite eine AnpreBflSche aufweist, so 
daB jedes Wandsegment sowohl einen aktiven als auch 
einen passiven Dichtbereich aufweist, d. h. ein Bereich 
biegt sich aktiv zur Abdichtung des Spaltes, wShrend 
der andere Bereich passiv den AnpreBdruck des be- 
nachbarten Biegeansatzes aufnimmt. Naturlich Ist eine 
solche gleichzeitige Verwirklichung passiver und aktiver 
Dichtbereiche mit einem einzlgen Wandsegment nicht 
nur fur die Brennkammerauskleidung, sondem In jeder 
thermisch belastbaren Wandstmktur denkbar. 
[0016] ErfindungsgemaB wird die auf ein Verfahren 
gerichtete Aufgabe geldst durch Angabe eines Verfah- 
rens zur Abdichtung eines Spaltes zwischen einem er- 
sten und einem zweiten Wandsegment einer durch ein 
HeiBgas themnisch belasteten Wand, wobei ein Biege- 
ansatz des ersten Wandsegmentes durch eine Enwar- 
mung so gegen eine Ani3reBflache des zweiten Wand- 
segmentes gepreBt wird, daB sich eine Abdichtung des 
Spaltes ergibt. 

[0017] Die Vorteile eines solchen Verfahren ergeben 
sich entsprechend den obigen Ausfuhrungen zu den 
Vorteilen der thermisch belastbaren Wand. 
[0018] Die Erfindung wird beispielhaft anhand der 
Zeichnungen naher erldutert. Es zeigen teilweise sche- 
matisch und nicht maBstSblich: 

Figur 1 eine Gasturbine in einem LSngsschnItt, 
Figur 2 eine thermisch belastbare Wand In einem 
Langsschnitt, 

Figur 3 einen Biegeansatz mit zusatzlichem Ansatz, 
Figur 4 eine AnpreBflSche mit einer verformbaren 

Beschichtung, 
Figur 5 einen Spalt zwischen zwei benachbarten 

Wandsegmenten in kaltem und heiBem Zu- 

stand und 

Figur 6 einen Teil einer Brennkammerauskleidung. 

[0019] Gleiche Bezugszeichen haben in den ver- 
schiedenen Figuren die gleiche Bedeutung. 
[0020] Figur 1 zeigt schematisch in einem Langs- 
schnitt eine Gasturbine 1 . Entlang einer Turbinenachse 
2 sind hintereinander angeordnet: ein Verdichter 3, eine 
Ringbrennkammer 5 und ein Turbinenteil 7. Der Ver- 
dichter 3 und das Turbinenteil 7 sind auf einem Rotor 9 
angeordnet. Im Verdichter 3 wird Luft 11 verdichtet und 
einem Brenner 15 zugefuhrt. Dem Brenner 15 wird 
ebenfalls Brennstoff 13 zugefOhrt. In der mit einer 
Brennkammerauskleidung 16 versehenen Ringbrenn- 
kammer 5 werden die Luft 11 und der Brennstoff 13 zu 
einem heiBen Abgas 1 7 verbrannt. Das HeiBgas 1 7 wird 
dem Turbinenteil 7 zugeleitet. Das Turbinenteil 7 weist 
einen Strdmungskanal 19 auf. Der Strdmungskanal 19 
wird durch eine thermisch belastbare Wand 21 be- 
grenzt. Die thermisch belastbare Wand 21 ist aus Wand- 
segmenten 33, 35 aufgebauL Ein Teil der Wandseg- 
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mente ist durch Fuhrungsringe 35 und ein anderer Teil 
der Wandsegmente ats Plattformringe 33 ausgebildet. 
Die Fuhrungsringe 33 sind am Rotor 9 angeordneten 
Laufschaufein 25 gegenuber angeordnet. Die Plattform- 
ringe 33 sind Teil eines mit dem Gehause verbundenen 
Leitschaufelkranzes 23. Luft 11 aus dem Verdicliter 3 
wird auBer zum Brenner 1 5 auch zum Turbinenteil 7 ge- 
leltet und dient unter anderem der Kuhlung der Wand- 
segmente 33, 35. Zwischen den Wandsegmenten 33, 
35 verbleibt ein Spalt, durch den es zu einer Kuhlluftlek- 
kage kommt. Die Abdichtung dieses Spaltes zur Ver- 
minderung des Kuhlluftverlustes wird naher anhand von 
Figur 2 beschrieben. 

[0021] Figur 2 zeigt ein Gehause 36 einer Gasturbine 
1 unmittelbar zueinander benachbart angeordnet einen 
Plattfomnring 33 und einen Fuhrungsring 35. Der Piatt- 
formring 33, d. h. damit auch die jeweils zugeordnete, 
hier nicht naher dargestellte Leitschaufelkranz 23. ist 
Qber eine erste Verhakung 37 und eine zweite Verha- 
kung 39 mit dem Gehause 36 verbunden. Der Fuh- 
rungsring 35 ist uber erste Fuhrungsringverhakungen 
41 und zweite Fuhrungsringverhakungen 43 mit dem 
Gehause 36 verbunden. Die jeweiligen ersten und zwei- 
ten Vertiakungen 37, 39 bzw. 41 , 43 des Plattformringes 
33 bzw. des Fuhrungsringes 35 sind nun soweit von ei- 
nem jeweiligen Rand des Plattformringes 33 bzw. des 
Fuhrungsringes 35 entfemt, daB sich sowohl fur den 
Plattformring 33 als auch fur den Fuhrungsring 35 auf 
der stromabgelegenen Seite, bezogen auf die Stro- 
mungsrichtung des HeiBgases 17, ein freistehender 
Biegeansatz 45 ergibt. Auf der zu diesem Biegeansatz 
45 jeweils gegenuberiiegenden Seite ist ein AnpreBsok- 
kel 47 ausgebildet, der in Strdmungsrichtung des 
HeiBgases 17 mit dem Biegeansatz 45 des benachbar- 
ten Wandsegmentes ubertappt. Jeder Biegeansatz 45 
weist eine dem HeiBgas 17 ausgesetzte HeiBflache 53 
und eine der HeiBflache 53 gegenuberiiegende KaltflS- 
che 51 auf. Zwischen jedem Biegeansatz 45 und der 
durch die Oberiappung gegenuberiiegenden AnpreBfla- 
che 49 ist ein Spalt 55 gebildet. Durch das HeiBgas 17 
wird die HeiBflache 53 des Biegeansatzes 45 starker er- 
warmt als die Kaltf lache 51 . Damit dehnt sich der an die 
HeiBflache 53 angrenzende Bereich des Biegeansatzes 
45 startcer aus als der an die Kaltflache 51 angrenzende 
Bereich. Durch diese unterschiedliche thenmische Aus- 
dehnung verbiegt sich der Biegeansatz 45 in Richtung 
auf die gegenuberiiegende AnpreBflache 49 des nach- 
folgenden Wandsegmentes 35. Der Biegeansatz 45 
preBt sich dabei an die AnpreBflache 49 an. Hierdurch 
wird der Spalt 55 abgedichtet. Damit wird eine Leckage 
von Kuhlluft 1 1 verringert oder gar ganz vermieden. Ein 
separates Dichtelement ist in dieser Konfiguration nicht 
notig. Insbesondere fuhrt aber die durch die thermische 
Verbiegung hervorgerufene Dichtwirkung zu einer be- 
sonders guten Abdichtung gerade bei hohen Tempera- 
turen. Bei konventioneller Abdichtung mit einem sepa- 
raten Dichtelement verschlechtert sich in der Regel die 
Dichtwirkung bei hoheren Temperaturen. 



[0022] Figur 3 zeigt einen Biegeansatz 45, bei dem 
am Ende auf der Kaltflache ein zusatzlicher Ansatz 61 
angeordnet ist. Dieser zusatzliche Ansatz 61 ist in sei- 
ner Dicke und Fomi so ausgelegt, daB er sich beim an- 
5 pressen des Biegeansatzes 45 an die AnpreBfldche 49 
verformt und dabei Unebenheiten und UngleichmaBig- 
keiten zwischen dem Biegeansatz 45 und der 
AnpreBflache 49 ausgleicht. Dies hat eine weiter ver- 
besserte Dichtwirkung zur Abdichtung des Spaltes 55 
10 zur Folge. Insbesondere erfolgt die Verformung des zu- 
satzlichen Ansatzes 61 elastlsch. 
[0023] In Figur 4 Ist eine weltere Moglichkeit zur Ver- 
besserung der Dichtwirkung gezeigt. Hier ist die An- 
preBflache 49 mit einer verfonmbaren Beschichtung 63 
15 versehen. Dies fQhrt ebenfalis zu einem Ausglek^h von 
Unebenheiten zwischen dem Biegeansatz 45 und der 
AnpreBflache 49. Naturiich kann die Beschichtung 63 
auch auf derri Biegeansatz 45 angeordnet sein, genau 
so wie der zusatzliche Ansatz 61 auch auf der 
20 AnpreBfl&che 49 angeordnet sein kann. 

[0024] Figur 5 zeigt einen Biegeansatz 45 und einen 
uberiappend gegenuberiiegenden AnpreBansatz47 mit 
zugehoriger AnpreBflache 49 in kaltem Zustand. In die- 
sem Zustand ist der Biegeansatz 45 nicht verbogen und 
der Spalt 55 geoff net. Gestrichelt dargestellt ist die Form 
des Biegeansatzes 45 bei hohen Temperaturen. Hier ist 
der Biegeansatz 45 so vert^ogen, daB der Spalt 55 ge- 
schlossen ist. Der Biegeansatz 55 preBt sich dabei an 
die AnpreBflache 49. 

[0025] Figur 6 zeigt einen Teil einer Brennkammer- 
auskleidung 16, die eine themnisch belastbare Wand 21 
darstellt. Mit einer Tragenwand 65 sind uber jeweiiige 
Bolzen 67 ein erstes Wandsegment 35 und ein zweites 
Wandsegment 33 verbunden. Entsprechend obiger 
Darstellung iiberiappt ein Biegeansatz 45 des ersten 
Wandsegmentes 35 mit einem AnpreBansatz 47 des 
zweiten Wandsegmentes 33. Zwischen dem Biegean- 
satz 45 und dem AnpreBansatz 47 verbleibt der Spalt 
55. Bei hohen Temperaturen wird dieser Spait 55 durch 
eine Verbiegung des Biegeansatzes 45 abgedichtet, 
wie oben naher eriautert. Zusatzlich ist der Spalt 55 ein 
Dichtmaterial 71 angeordnet, welches sich bei einem 
anpressen des Biegeansatzes 45 an die AnpreBflache 
49 verformt und dabei Unebenheiten so ausgleicht, daB 
eine zusatzliche Dichtwiricung erreicht wird. 



Patentanspruche 

1 . Durch ein HeiBgas (1 7) thermisch belastbare Wand 
(21) mit einem ersten Wandsegment (35) und ei- 
nem zweiten, zum ersten Wandsegment (35) unter 
Bildung eines Spaltes (55) unmittelbar benachbar- 
ten Wandsegment (33), 

dadurch gekennzelchnet, daB das erste Wand- 
segment (35) eine AnpreBflache (49) und das zwei- 
te Wandsegment (33) einen Biegeansate (45) mit 
einer HeiBflache (53) und einer Kaltflache (51) auf- 
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weist, wobei sich die HeiBfiache (53) unter thermi- 
scher Belastung stSrker erwdrmt als die Kaltfldche 
(51). so daB sich durcli eine im Bereich einerseits 
der HeiBflache (53) und andererseits der KaltflSche 
(51) unterschiedliche thenmische Ausdehnung der 
Biegeansatz (45) gegen die AnpreBflache (49) 
pressend, und dadurch den Spalt (55) abdichtend, 
biegt. 

2. Wand (21 ) nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB am Biegeansatz 
(45) Oder auf der AnpreBflache (49) ein sich durch 
das Anpressen des Biegeansatzes (45) an die An- 
preBflache (45) verformender und den Spalt (55) 
zusatziich abdichtender Ansatz (61) angeordnet ist. 

3. Wand (21) nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB auf dem Biegean- 
satz (45) Oder auf der AnpreBflache (49) eine ver- 
fomnbare Beschichtung (63) aufgebracht ist. 

4; Wand (21) nach Anspruch 1 , 2 oder 3, 

dadurch gekennzeichnet. daB zwischen dem Bie- 
geansatz (45) und der AnpreBflache (49) ein Dicht- 
material (71) angeordnet ist. 

5. Wand (21) nach ernem der vorhergehenden An- 

spruche, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Kaltseite (51) 
mit einem Kuhimedium (11) kuhlbar ist. 

6. Wand (21) nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, gekennzeichnet durch eine Ausfuhrung 
als Strdmungskanalwand einer thermischen Stro- 
mungsmaschine (1). 

7. Wand (21) nach Anspruch 6, 
gekennzeichnet durch eine Ausfuhrung als Strd- 
mungskanalwand einer GasturtDine (1 ), 

8. Wand (2 1 ) nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB das erste Wand- 
segment (35) als ein Fuhrungsring fur einen Lauf- 
schaufelkranz (25) und das zweite Wandsegment 
(33) als ein Plattformring eines Leitschaufelkranzes 
(23) ausgefuhrt ist. 

9. Wand (21) nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB das zweite Wand- 
segment (33) als ein Fuhrungsring fOr einen l-auf- 
schautelkranz (25) und das erste Wandsegment 
(35) als ein Plattformring eines Leitschaufelkranzes 
(23) ausgefOhrt ist. 

10. Wand (21) nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
gekennzeichnet durch eine AusfQhrung als 
Brennkammerauskleldung (16), insbesondere ei- 
ner Gasturbinenbrennkammer (5). 



11. Verfahren zur Abdichtung eines Spattes (55) zwi- 
schen einem ersten und einem zweiten Wandseg- 
ment (35,33) einer durch ein HeiBgas (17) ther- 
misch belasteten Wand (21), 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Biegeansatz 
(45) des ersten Wandsegmentes (35) durch eine 
Enwarmung so gegen eine AnpreBflache (49) des 
zweiten Wandsegmentes (33) gepreBt wird, daB 
sich eine Abdichtung des Spaltes (55) ergibt. 
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